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Hokezelés

A hokezelések
Célja:

az aceél szdvetszerkezetenek a technoloégiai, illetve a felhasznalasi
céloknak leginkabb megfelelo tulajdonsagot mutato allapotba hozasa.

L_ényeqe:

az acélt kiillonbozo ,,hékezelési homérsékletre” hevitve, ezutan mas-
mas sebességgel lehuitve a szovetszerkezet megvaltozik, amely az
anyagnak uj tulajdonsagokat ad.




A hokezelések célja, lenyege és folyamata:

Folyamata:

1. HEVITES a megfelel6 hémérsékletre.

A tul gyors hevités a Kiilsé és belsé anyagrészek kozott fesziiltséget okoz, a tul lassi
pedig szemcsedurvulassal jar, ezért a hevitést optimalizalni kell

Melegités soran lassan kell a homérseékletet névelni, hogy az anyag
egyenletesen heviljon at. Kiléndsen olyan targyaknal, ahol nagy
atmérokilonbségek vannak, konnyen olyan nagy belsd feszlltségek
ébrednek, ami repedéshez vezethet, illetve a kiallé vékonyabb részek
tulhevilhetnek. Az ilyen részeket védoboritasokkal kell ellatni. A tdl
lassu hevités a krisztallitok megndvekedéséhez, a szemcseszerkezet
durvulasahoz vezethet.
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Folyamata:
2. HONTARTAS a hékezelési hémérsékleten .
Az anyag belsoé részeinek is at kell venniiik az adott hdmeérsékletet, de a
tul hosszu ideig tarté hontartas szemcsedurvulashoz vezet.

Megfelel6 idore van szukség, mig a targy teljes keresztmetszetében
atveszi a kivant hofokot, vagy ha kell megtorténik az allotropikus
atalakulas. Bizonyos eljarasoknal viszont csak a kivant rétegvastagsagig
bekovetkezo atalakulas a cél.




A hokezelések célja, lenyege és folyamata:

Folyamata:
3. HUTES a megfelelo sebesséqggel

A tul gyors hiités a kiilso és belso anyagrészek kozott
fesziiltséget okoz,a til lassu pedig a hokezelés
eredménytelenségéhez vezethet

Hiitésnél figyelembe kell venni a targy méretét, alakjat a rajta levo
méretvaltozasokat. Eles bemetszéseknél is repedések keletkezhetnek,
ezeéert ezeket védeni kell. A hitéfurdébe martaskor a targy a legkisebb

felileten érintkezzen a kdzeggel, mert ilyenkor az elvetemedés
lehetosége a legkisebb. Vizzel valé hiitéskor a targyat mozgatni kell, mert
a viz forrasakor helyileg kialakulé géznek rossz a hiitéhatasa, és ez
egyenlétlen szovetszerkezetet eredményez.




Hokezelés

Hokezele: eljarasok:

Hokezeléssel az acélok szOvetszerkezete és igy az anyag
tulajdonsagai is megvaltoznak

Befolyasold tényezok:

* hevités hofoka
< hontartas ideje
< kritikus hitési sebesség

< alkalmazott hiitési sebesség

Hokezelési eljarasok csoportositasa:

> kiegyenlito hokezelések
> lagyito hokezelések
> keménységfokozo hokezelések
> szivossagot fokoz6 hokezelések
> kéregotvozo hokezelések
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Az acélok hokezelése:
Az acélok alapvetoen fontos tulajdonsagai a szilardsag, a
szivossag és az alakithatésag.

Otvozéssel, hékezeléssel ezek a tulajdonsagok barmely mas
fémnél nagyobb mértékben valtoztathatok.
Hokezeléskor tehat a fémek kristaly- és szovet-szerkezetének,
szemcseméretének modositasaval tudjuk a mechanikai
tulajdonsagokat megvaltoztatni.
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Hokezelés

Edzés — keménységfokozd hokezelés:

Cél az anyag keménységének fokozasa
Hiités: normal edzésnél vizben, kombinalt edzésnél vizben, majd

Normal

... —Kombmalt

Edzés: Edzett, megeresztett szovet. Martenzit+ kevés maradék ausztenit
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Nemesités — szivossagot novelo hokezelés:

Az egymast koveto edzés plusz megeresztés, az anyag szivossagat
fokozza.

Hiités eloszor vizben, majd melegités olajban, befejezo hiités levegon.
4 T50-950°C Edzés,

_ _ 1 normalizalas
450-650 °C

Fdzés Megeresztés 1 Ay
Szferoidizalas

1do, t

A kialakul6 szovet szferoidit:




A hokezelések célja, lenyege és folyamata

Az acélok hokezelési eljarasait az elérheto
tulajdonsagvaltozasok szerint lehet csoportositani
Feluleti hokezelések
A mag és a keéreg tulajdonagainak bedllitasa
Cel: nagyszilardsagu szivos magon kemeny kopasallo réteg létrehozasa
Nemesités (edzes + magas homérsékletli megeresztés) + fellleti edzések

SZivos mag Kemeny kéreg
szferoidit martenzit

t=60-1 20

Felilct [ Feszitség t[min]
ezes mentestés
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Hokezelesi folyamatok oszegzéese

Ausztenit (y)

lassu hites kézepesjhlités gyors hités

Benit ) Martenzit
a+Fe,C lemezek/tiik (diffuzio nélkli

atalakulas)

Perlit
a+Fe;C rétegek

_ meqgereszte
martenzit g

bénit
finom perlit
durva perlit
szferoidit

Megeresztett

martenzit
a+ nagyon apro
Fe,C részecskek

Szivossag

Altalanos tendenciak
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FeladatOk: (Klikk a feladat tipusra)

Szobeli kérdések:

Irasbeli feladatok:



Szóbeli kérdések.doc
Írásbeli feladatok.doc
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A hokezelések célja es

Sajat készitesu abrak, képek

Szerzo:

A tananyag felhasznalasanak minden joga a Szily Tiszk tulajdonaban van.
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